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I Unser Ingenieurteam hat sich mit folgender
I Problemstellung befasst

I - der Ausriss verschlechtert die Wirtschaftlichkeit der Sage

- bei herkdbmmlichen Maschinen werden 1 — 5 % der Spane
nicht aufgefangen

- Gesundheitsbelastung durch Austritt von Feinstaub

Wir haben folgende individuelle Upgrademoglichkeit entwickelt.
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I Ausriss

I - Messer aus PolyKTristallienenDiamant (PKD)
- hohe Standzeit

- Okonomisch

- Wartungsarm
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Unterkasten

- getrennter Spanfang

- Prallplatten aus HARDOX
AN AT AT

- grofBBzugige Wartungsluke
- Abfuhr der groben Spane durch eine stromsparende Forderspirale

- Absaugung des Feinstaubes
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Oberkasten

- auf verschiedene Werkstuckbreiten und Hdohen einstellbar

- eindeutig gefuhrter Luftstrom

- Oberkonstruktion vollstandig verschiebbar
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I Sie sollten sich fur unser Produkt
I entscheiden well es:

- flexibel und wartungsfreundlich ist
- wirtschaftliches arbeiten ermoglicht
- einem sehr hohen Sicherheitsstandart entspricht

- dem hochstmoglichen Stand der Technik entspricht
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Vielen Dank fur ihre Aufmerksamkeit

Wir bedanken uns bei Juliane Busen

Florian Becker

dem CimTT

Herrn Dipl.-Ing. Jochen Poeschel-Gilbert

far ihre Unterstutzung.

CIMTT



